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Leitmarktwettbewerb Produktion.NRW
(2. Aufruf, Einreichfrist 2)

Projekt: , Ki-basiertes System zur Steigerung der Effizienz und der Nachhaltigkeit von Séage-
prozessen - SmartCut”

Projektleitung: Verbund:
August Blecher GmbH & Co. KG e August Blecher GmbH & Co. KG — Rem-
scheid
Kontakt: e Bohme & Weihs Systemtechnik GmbH &
Jorg Blecher Co. KG — Wuppertal
Tel.: 021919364 0 e Klostermann Ingenieurbiiro und Ver-
triebsgesellschaft GmbH — Remscheid
Laufzeit: e Forschungsgemeinschaft Werkzeuge
01.09.2019 - 31.08.2022 und Werkstoffe e.V. — Remscheid
e Bergische Universitat Wuppertal, Lehr-
Aktenzeichen: stuhl fir Zuverlassigkeitstechnik und Ri-
MP-2-2-022 sikoanalytik (LZR) - Wuppertal

Projektbeschreibung:

Das Konsortium beabsichtigt mit diesem Forschungsvorhaben, eine Zustandsiiberwachung
von Kreissageblattern in Form eines Sensornetzwerkes unabhangig vom Hersteller und Alter
der Sagemaschine zu entwickeln, und Verfahren aus dem Bereich "Machine Learning" einzu-
setzen, um Aussagen Uber den Verschleilzustand bzw. die Restlebensdauer von Kreissage-
blattern zu treffen. Diese Aussagen sollen in ein Prognosetool miinden, welches den optima-
len Wartungszeitpunkt ermittelt und diesen dem Maschinenbediener mitteilt. Zudem soll
Uber die Zustandsliberwachung des Kreissdgeblattes die Qualitat des Werkstiickes vorherge-
sagt werden kdnnen, so dass nachgelagerte Qualitdatskontrollen minimiert werden oder ent-
fallen.

Durch die Zustandsiberwachung soll damit einerseits ein effizienterer Einsatz sowie eine
verbesserte Planbarkeit der Instandhaltung und Produktion von Kreissdgeblattern realisiert.
Dadurch wird der Ressourceneinsatz, betrachtet Gber den gesamten Lebenszyklus von Kreis-
sageblattern (Herstellung, Transport, Service und Instandhaltung) deutlich reduziert. Ande-
rerseits sollen Schwankungen in der Schnittqualitat verringert werden, wodurch nicht nur die
Werkstickqualitat optimiert, sondern auch die Ressourceneffizienz und damit die Wirtschaft-
lichkeit des Sageprozesses noch weiter erhdht wird.

Geplante Gesamtausgaben: 2.053.974 €
Geplante Zuwendungssumme: 1.552.009 €



