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Projektbeschreibung:

Das Ziel des Vorhabens ist, die Lebensdauererhohung (Standzeit) von Spritzgiel3-
Werkzeugelementen, welche als Warmerohr ausgebildet sind. Hierbei wird ein Werkzeug-
element mit einem Hohlraum versehen, in dem ein definierter Unterdruck und eine definier-
te Fluidmenge realisiert wird. Die Warmerohrtechnologie zeichnet sich durch hohe Warme-
Ubertragungsleistungen bei geringen Querschnitten aus. Dies erlaubt es den Anwender, zy-
klusrelevante Bereiche (Hot Spots) im Werkzeug effektiver im Vergleich zu konventionellen
Temperiermethoden zu kihlen. Das Problem bei derartigen Elementen ist jedoch ein Hohl-
raum im Werkzeug, welcher thermisch isolierend wirken soll. Dieser sorgt fir strukturme-
chanische Schwachstellen, welche sich negativ auf die Lebensdauer auswirken. Die Pro-
blemlésung und die Realisierung des Ziels der Lebensdauerverlangerung wird durch eine
Substitution des Hohlraums durch einen isolierenden Festkorper realisiert.

Geplante Gesamtausgaben: 341.557 €
Geplante Zuwendungssumme: 286.994 €



