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Projektbeschreibung:

Ziel des Verbundprojekts AddToP ist die Entwicklung eines Technologieprozessors fiir die
additive Fertigung am Beispiel des Selective-Laser-Melting (SLM) Verfahrens. Die Effizienz des
SLM Verfahrens ist derzeit durch einen deutlichen Gegensatz zwischen der statischen SLM
Prozessflihrung (konstante Belichtungsstrategien und Prozessparameter fiir unterschiedlichs-
te Anwendungsfille) und der dynamischen Applikation (stark variable Bauteilgeometrien und
Anwenderanforderungen) stark eingeschrankt.

Mit Hilfe des im Rahmen des Projekts entwickelten Technologieprozessors soll eine Schnitt-
stelle zwischen der SLM-Prozessfliihrung und der Applikation geschaffen werden, um eine
bauteilspezifische und anwendungsorientierte Prozessfiihrung zu realisieren. Resultat soll
eine Steigerung der Effizienz der Fertigung mittels SLM, charakterisiert durch eine erhéhte
Produktivitat und Prozessrobustheit bei gleichzeitiger Reduktion von Prozessnebenzeiten und
Nacharbeitsschritten ohne EinbuBen hinsichtlich der Bauteileigenschaften sein. Zusatzlich
wird durch die dabei angewendete adaptive Prozessfiihrung ein Beitrag zur Ressourcenscho-
nung geleistet, indem Schutzgas-, Energie und Materialverbrauch jeweils anwendungsspezi-
fisch minimiert werden.



