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Projektbeschreibung:

Das Ubergeordnete Ziel des Verbundprojektes besteht in der Entwicklung eines energieeffi-
zienten, laserbasierten Produktionsverfahrens flir PEEK basierte tribologische Beschichtun-
gen auf hochbelasteten Komponenten. Konventionelle Beschichtungsverfahren umfassen
typischerweise eine chemische Bauteilreinigung sowie eine Vorbehandlung des Bauteils mit-
tels Strahlmedien, ein Schichtauftrag in Pulverform mit einem Materialverlust von bis zu 70%
und einen anschliefenden, energieaufwendigen Ofenprozess, in welchem das komplette
Bauteil auf typischerweise 400°C erwarmt wird, um das Beschichtungsmaterial aufzuschmel-
zen und so eine haftfeste Beschichtung zu erhalten.

Der zentrale Innovationsgehalt besteht dabei in einer signifikanten Vergroerung der Ener-
gieeffizienz, da lediglich das Beschichtungsmaterial und eine diinne Randschicht des Bauteils
mittels Laserstrahlung erwarmt werden. Zudem werden der Materialverlust bei der
Schichtapplikation durch Innovationen in der Beschichtungstechnologie nachhaltig reduziert
sowie der Einsatz von chemischen Reinigungsmitteln und Strahlmedien durch eine Laservor-
behandlung obsolet.



