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Projektbeschreibung:

Das Forschungsvorhaben zielt auf die Entwicklung eines innovativen Werkzeugkonzeptes zur
Oberflachennachbearbeitung ab, welches ein hohes Mald an Flexibilitdt in Verbindung mit
geringen Fertigungskosten ermdglichen soll. Dazu wird als Basis ein Hartmetallwerkzeug mit
groRem Schneidkantenradius verwendet. Durch den groBen Schneidkantenradius kommt es
beim Kontakt zwischen Werkzeug und Werkstlick zu einem Drlickprozess, bei dem Rau-
heitsspitzen eingeebnet werden und die Randzone verfestigt wird. Dabei soll dieses Werk-
zeugkonzept automatisiert auf konventionellen 5-Achs-Bearbeitungszentren ohne zusatzliche
Maschinenaggregate eingesetzt werden.

Im Rahmen dieses Forschungsvorhaben soll, basierend auf diesem Werkzeugkonzept, ein
nachgiebiger Werkzeughalter entwickelt werden. Dieser soll eine kraftbasierte Zustellung
zwischen Werkzeug und Werkstlick ermdglichen. Dadurch kénnen die resultierenden Ober-
flacheneigenschaften in Abhangigkeit von der entstehenden Kraft gezielt eingestellt werden.
Weiterhin soll eine VerschleiRoptimierung des Hartmetallwerkzeugs durch eine Veranderung
der Werkzeugmikrogeometrie sowie eine gezielte Beschichtung des Werkzeugs ermoglicht
werden.



