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Projektbeschreibung:

,Neben den bislang gefertigten Standardabmessungen abgeldngter Rohr-Halbzeuge, werden
zunehmend auch bei den Rohren "angearbeitete" Bauteile in Endqualitdt ohne Nachbearbei-
tung erwartet, die bereits qualitatsgepriift, gereinigt, markiert und verpackt wurden. Fir an-
dere Produkte, z.B. CNC-Dreh- oder Frasbauteile sind integrierte Anlagen zur Komplettbear-
beitung bereits Stand der Technik. Fiir Rohr-Werkstiicke, bei welchen der Trenntechnik eine
zentrale Rolle zukommt, sind integrierte Anlagen, die Rohrprodukte trennen und andere zer-
spanende Verfahren in einer Anlage integrieren, bis auf Sonderapplikationen, z.B. fiir Mas-
senteile im Sanitarbereich oder einfache angefaste und entgratete Bauteile noch nicht vor-
handen.

Ziel des Projektes ist eine Anlage, die im Vergleich zum Stand der Technik zusatzliche Bear-
beitungsverfahren (Bohren, Frdasen) mit einer Trennanlage kombiniert, komplexere Werk-
stlickgeometrien herstellen und durch das Anlagenprinzip ("Doppelbearbeitung") die Effizi-
enz um 30 % steigern kann. Dabei stellen sowohl die Gesamtanlage als auch die zwei zentra-
len Einzelbaugruppen (Zusatzbearbeitungsmodul & hochflexibler Bearbeitungskopf) die In-
novationen dar.”



