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Projektbeschreibung:

Das Projektziel besteht in der Erforschung und Optimierung einer Prozesskette zur Herstel-
lung von Komponenten fir den Maschinen- und Anlagenbau fir extreme statische und dy-
namische Beanspruchungen. Durch eine an die geforderten Werkstoffeigenschaften des Bau-
teils und den Fertigungsprozess beim Endhersteller angepasste, innovative thermisch und
mechanisch optimierte Warmformgebung sollen bei deutlich reduziertem Energieeinsatz
feinst-strukturierte Stahle mit optimalen, an die Beanspruchung angepassten Eigenschaften
erzeugt werden. Deren Anwendung im Anlagen-und Maschinenbau ermoglicht die Fertigung
hoch beanspruchter Komponenten mit deutlich langeren Lebensdauern.

Die Arbeiten sollen am Beispiel mechanisch und tribologisch hoch beanspruchter Federrol-
lenlager fur den Einsatz u.a. in StranggieRanlagen, Ofensystemen und Miullverbrennungsan-
lagen durchgefiihrt werden. Neben einer deutlichen Verbesserung der Festigkeits- und Za-
higkeitseigenschaften des Werkstoffs sowie einer Verkiirzung bzw. Optimierung des Ferti-
gungsprozesses sollen mit den Ergebnissen des Projektes Voraussetzungen zur konstruktiven
Optimierung bzw. zur Erweiterung des Anwendungsspektrums der Federrollenlager erarbei-
tet werden. Die Ergebnisse sind potenziell auf vielfiltige, dhnlich beanspruchte Bauteile, die
im Fertigungsprozess eine zusatzliche Kaltverformung erfahren (u. A. Federsysteme, Stanz-
nieten, Dehnschrauben) Gbertragbar.



