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Projektbeschreibung:

Ziel des Vorhabens MultiPROmobil ist die Erforschung einer integrierten Fertigungs- und Sys-
temtechnik, mit der ohne Wechsel der Fertigungsausriistung bionisch basierte Leichtbau-
strukturen mit mehreren Fertigungsverfahren in einer einzigen Vorrichtung effizient herge-
stellt werden konnen. Dazu soll eine flexible und rekonfigurierbare Laserrobotertechnologie
fiir das integrierte Schneiden, Schweien und Generieren mit einem Bearbeitungskopf er-
forscht und demonstriert werden. Diese integrierte Prozesskette soll die Anbieter und An-
wender der von KMUs gepragten Laserbranche in NRW mal3geblich starken und insbesonde-
re der aufstrebenden E-Mobil-Produktion in NRW nachhaltige Agilitat verschaffen.

Nach dem experimentellen Aufbau wird die multifunktionale Laserrobotertechnologie am
Beispiel der Fertigung innovativer, semi-bionischer Fahrzeugstrukturen erprobt und bewer-
tet. Parallel dazu soll eine intelligente Auslegungs- und Simulationssoftware als digitaler Zwil-
ling die Effizienz der Prozesskette und des Produktes anhand von Kennwerten optimieren.
Schatzungen prognostizieren eine Steigerung der Engineering-Effizienz und eine Reduzierung
der Inbetriebnahmezeiten um 30% sowie eine Reduzierung der Stiickzahlkosten und des Res-
sourcenverbrauchs um mindestens 20%.



