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Projektbeschreibung:

In der Kleingebacksproduktion (z.B. Brotchen, Berliner, Donuts) entstehen neben den teilwei-
se unvermeidbaren Anfahr- und Auslaufverlusten heute immer wieder Produkte, die den
Qualitatsvorgaben des Backers nicht geniigen und in Folge dessen vernichtet werden mis-
sen. Um derartige Verluste auszugleichen, werden auf die Netto-Bedarfsmengen Mengen-
Sicherheitsfaktor aufgeschlagen. Dies fiihrt andererseits haufig zu Uberproduktion.
Gesamtziel des Vorhabens ist es, diese Ressourcenverluste signifikant zu reduzieren. Das er-
folgt zum Einen durch die Entwicklung eines Sensorsystems, das an mehreren Stellen im Pro-
duktionsprozess detektiert, ob die Teigrohlinge den Qualitatsvorgaben hinsichtlich Gewicht,
Form und Teigeigenschaften geniigen. Zusatzlich erfolgt die Entwicklung einer Inline-
Prozessregelung, die die Prozessparameter der Maschine kontinuierlich regelt, sodass eine
optimale Produktqualitat gewahrleistet wird. Teiglinge, die dennoch nicht den Qualitatsan-
forderungen entsprechen, werden automatisch ausgeschleust und dem Teigmaterial zur
Wiederverwendung zugefiihrt. Parallel erfolgt die Entwicklung eines cloudbasierten Leit-
standsystems fiir die Kleingebacksproduktion. Dieses Leitstandsystem berechnet aus Infor-
mationen der EDV und Kassensystemen der Backerei sowie den Prozessparametern der Pro-
duktionsanlage automatisch die zu produzierende Brutto-Bedarfsmenge. Weiterhin kdnnen
durch die cloudbasierte Wissensbasis optimale Anlagenparameter anwenderibergreifend
bereitgestellt und ein automatisierter Wissensaustausch erreicht werden.



