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Leitmarktwettbewerb
Produktion.NRW (1. Einreichrunde)

Projekt: , Effizienzsteigerung beim Stanzen hochfester Bleche durch konduktive
Erwdrmung in getakteten Werkzeugen - KonTakt”

Projektleitung: Verbund:
Fraunhofer-Institut flir Produktions- e Fraunhofer-Institut fiir Produktions-
technologie technologie (IPT), Aachen

e Megatherm Elektromaschinenbau
Kontakt: GmbH, Hemer
Dr.-Ing. Michael Emonts e HERU Werkzeugbau GmbH & Co. KG,
Tel.: 0241 8904 150 Lennestadt

e ViewSystems GmbH, Menden
Laufzeit:

01.07.2016 —30.06.2019

Aktenzeichen:
MP-1-1-061

Projektbeschreibung:

Im Automobilbau werden die Themen Sicherheit und Leichtbau z. B. im Bereich der Karosse-
rie durch hochfeste Stahle wirtschaftlich umgesetzt. Allerdings reduziert die hohe Festigkeit
die Umformbarkeit des Blechmaterials. Ohne einen Bereich plastischer Verformung bricht
das Material bei Stanzprozessen schlagartig, was zu unzuldssigen Schnittqualitaten, hohen
Prozesskraften und starkem Werkzeugverschleild fihrt. Um die geforderten Bearbeitungsqua-
litaten zu erreichen, missen die Stanzteile aufwendig nachgearbeitet werden, wodurch der
Herstellungsprozess ineffizient und unwirtschaftlich wird. Im Bereich von Kleinbauteilen fir
die Automobilindustrie (Tlrscharniere, Sitzkomponenten etc.) werden hochfeste Stahlsorten
daher nicht eingesetzt, so dass ein groRes Potenzial zur weiteren Gewichtsreduktion unge-
nutzt bleibt.

Das Ziel des Vorhabens ist die Effizienzsteigerung bei der Herstellung von Bauteilen aus hoch-
festen Stahlen. Zur Erhéhung der Flie3fahigkeit und der Bearbeitungsqualitat wird das Warm-
stanzen hochfester Stahle erforscht. Zur lokalen, werkzeugintegrierten Blecherwarmung wird
die konduktive Erwdarmung genutzt (kurze Erwdarmungszeiten, hohe Energieeffizienz und ge-
ringe Systemkosten). Auf Basis einer innovativen Systemtechnik soll damit ein Gesamtsystem
aus Erwarmungseinheit, Werkzeug und Analysesoftware inkl. zugehdoriger Prozesstechnik
erarbeitet und in einer industriellen Servopresse getestet werden. Durch die hohe Anzahl an
Stanzbetrieben in NRW wird eine deutliche Starkung des Wirtschaftsstandorts erwartet.

Gesamtausgaben: 1.139.504,04 € Zuwendungssumme: 939.425,09 €



