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Projektbeschreibung:

Das Warmumformen, z.B. in Form von Pressen, Schmieden, oder Driicken von Stahlen ist in
der Industrie verbreitet. Gerade in kleinen und mittleren Unternehmen bestehen erhebliche
Potenziale zur Steigerung der Produktivitdt und Effizienz unter 6konomischen und gleichzei-
tig 6kologischen Gesichtspunkten, da die aktuelle Produktion oft auf empirischen/ handwerk-
lich gepragten Erfahrungen basiert.

Am Beispiel der Fertigung von Rohrbégen nach dem ,Hamburger Verfahren” sollen im Ver-
bund Universitat, Ingenieurunternehmen und industriellem Anwender neue Methoden zur
Optimierung der Prozesskette erforscht und praktisch verifiziert werden. Dabei wird eine
Senkung des Energieverbrauchs um mehr als 12 %, eine Absenkung der Materialverluste um
mehr als 33% sowie eine deutliche Steigerung der Produktivitdt angestrebt.

Der Fokus liegt auf der Erforschung eines neuartigen, auf weitere Verfahren der Warmum-
formung Uibertragbaren Programmsystems, das durch seine Vorparametrisierung auch in
kleinen und mittleren Unternehmen zur Optimierung einsetzbar ist. Damit soll ein Wissens-
und Technologietransfer fiir eine breite Zielgruppe erreicht werden, so dass die Potenziale
zur Effizienzsteigerung erstmals systematisch identifiziert und ausgeschopft werden konnen.

Gesamtausgaben: 884.518,75 € Zuwendungssumme: 582.741,62 €



