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Projekt: ,,Cyber-physische Unterstiitzung des Menschen beim Riistvorgang am Beispiel
eines Biegeprozesses zur Kleinserienfertigung auf Basis eines
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Projektbeschreibung:

Ziel des Verbundvorhabens ist es, den Maschinenbediener beim Einrichten des beispielhaft
ausgewahlten Umformprozesses Biegen mit einem cyber-physischen System zu unterstitzen.
Kerngegenstand ist hierbei die Entwicklung eines Prototypen-Leitsystems, das den Bediener
bei den Einstellungen zum Risten der Maschine unterstiitzt und komplexe Sach- und Ver-
standniszusammenhange aufbereitet, auf Basis deren sich der Maschinenbediener orientie-
ren kann. Die Rustunterstliitzung fundiert im ersten Schritt auf Basis abgeleiteter mentaler
Modelle, welche die Entscheidungsprozesse von Maschinenbedienern und den vorhandenen
Arbeitsplanen zum Risten abbilden. Hieraus werden im zweiten Schritt cyber-physische Ein-
stellvorschriften abgeleitet, mit Sensordaten an der Maschine verkniipft und Ulber eine be-
dienerfreundliche Visualisierung an den Maschinenbediener zuriickgegeben. Hinzu kommen
Informationen aus Vorprozessen, die einen entscheidenden Einfluss auf den zu riistenden
Prozess haben und derzeit zur Optimierung nicht verwendet werden.

In Zukunft wird es mit der cyber-physischen Ristunterstitzung maoglich sein, die Rlstzeiten
auf mindestens die Halfte der heute bendtigten Zeit zu reduzieren, da auf quantifiziertes Er-
fahrungswissen der Maschinenbediener mit Hilfe des Prototypen Leitsystems zurlickgegriffen
werden kann.

Gesamtausgaben: 2.537.302,20 € Zuwendungssumme: 1.799.622,85 €



